  工业废催化剂的回收      催化剂在化学工业的发展过程中，起着不可替代的重要作用。但是催化剂随着使用时间的增长，会因过热导致活性组分晶粒的长大甚至发生烧结而使催化剂活性下降，或因遭受某些毒物的毒害而部分或全部丧失活性，也会因污染物积聚在催化剂活性表面或堵塞催化剂孔道而降低活性，为了确保其活性、选择性、耐毒性和一定的强度及寿命等指标性能，最终不得不更新催化剂。然而，最有效的催化剂含有大量的贵金属，这也使人们加快了对废催化剂中贵金属的回收方法的研究。 

   废催化剂中铂的回收      目前工业使用的载体催化剂，大量的是以三氧化二铝作为载体的铂金属催化 剂。石油重整催化剂使用一定时间后， 铂的催化活性就会减弱以致失效，但铂的存在状态不变，仍是单质体。因此，从Al2O3载体废催化剂中回收铂通常采用以下3种的处理方法：溶解铂金属法、溶解载体法和载体-铂金共溶法。  

  废催化剂中铑的回收      铑粉的回收工艺主要包括：焚烧、溶解、电解还原、酸洗、水洗、焙烧提取。  

  废催化剂中钯的回收 

含钯催化剂的种类很多，钯催化剂主要是Pd /Al2O3催化剂和钯/活性炭催化剂。Pd /Al2O3催化剂中钯的有常见3种处理方法：焙烧浸出法、电解法[8]和氯代烃法[9]；钯/活性炭催化剂中回收钯[10]一般采取焙烧，酸洗制氯化钯，然后高温还原。  4.4  废催化剂中银的回收[11]      银催化剂主要用于聚酯工业的重要原料乙二醇的生产、乙烯氧化生产环氧乙烷及甲醇氧化生产甲醛的生产过程中。而在乙二醇的生产中所用的银催化剂主要是以氧化铝作为载体，载银的质量分数为12%～30%。对于氧化铝作为载体的银催化剂的回收工艺主要两大类：第一类包括酸溶、离心分离、氯化沉银、还原、干燥；第二类包括酸溶沉淀、氨水浸泡催化剂、还原、干燥。  

历经一百多年，催化剂已从最开始的简单的单相催化剂，发展到技术的前沿--纳米催化剂。然而，我国废催化剂总回收利用率低，对回收利用技术开发投入不足，有些设备、技术和回收工艺比较落后，一些回收价值不高但污染严重的废催化剂并未得到处理。国内催化剂使用技术水平尚低，催化剂的更换频率和废催化剂的数量均高于国外，而且，废催化剂的数量也逐年增加，目前国内从废催化剂中回收金属的工艺，基本以酸碱法为主，并不合适，因而需要开发与推广新的回收技术。 

